SVARBIYJY VALDYMO TASKY NUSTATYMAS
MESOS PUSGAMINIY GAMYBOJE

Supaprastinta atmintiné kolddnams, virtiniams, blyneliams ir kitiems gaminiams su jdarais, SvieZios
meésos gaminiai j kuriuos pridéta prieskoniy, priedy.
PASKIRTIS. Trumpa praktiné priemoné, padedanti nustatyti galimus SVT. Konkretls SVT nustatomi tik
atlikus rizikos analize ir jvertinus jdaro rasj, ar gaminys Zalias ar termiskai apdorotas, numatytg vartojima,

pakavimg, laikymg ir validavimo duomenis. Panasius gaminius galima grupuoti tik tada, kai jy procesai ir
reikSmingi pavojai is esmés sutampa.

1. PRODUKTAS

Gaminiy grupé kolddnai / virtiniai / blyneliai / Zemaiciy blynai / cepelinai / kita

Zalia mésa / termiskai apdorota mésa / varské / darzovés / grybai / vaisiai ar uogos /

Jdaro rasis Kita

Bkl zalias / i$ dalies termiSkai apdorotas / visiSkai termiskai apdorotas; atsaldytas /
uzsaldytas

Paskirtis / vartojimas batina visiskai idvirti ar iSkepti / tik pasildyti / galima vartoti be papildomo kaitinimo
Sudedamosios dalys ; glitimo turintys javai / kiausiniai / pienas /

Sudedamosios dalys/ alergenai soja / salierai / kit

plastikinis maiselis / termoformuota plévelé / padéklas su uzlydyta plévele / dézuté ar
Pakuoté indelis / kartoniné dézuté su vidiniu maiseliu / vakuuminé pakuoté / pakuoté
apsauginéje atmosferoje / kita

Laikymas / platinimas °C; tinkamumo vartoti terminas ; atSaldytas / uzsaldytas

gaminio ir jdaro masé / storis; pH ; aw ; paruoSimo instrukcija;

Saugai svarbios savybeés .
kita

2. PROCESAI

Pries vertinant SVT parengiama ir gamybos vietoje patikrinama konkretaus gaminio srauto schema. Kai
gaminami ir Zali, ir termiskai apdoroti gaminiai, schemoje aiskiai atskiriamos jy Sakos:

e Zaliavy, priedy ir pakavimo medZiagy priémimas bei laikymas.

¢ Atsildymas; darzoviy, gryby, vaisiy ar kity Zaliavy rasiavimas, plovimas ir paruosimas.

e Teslos, lietiniy ar kitos masés ruoSimas; receptdriniy komponenty svérimas ir dozavimas.

e ]daro ruosimas: smulkinimas, maiSymas ir, kai taikoma, terminis apdorojimas.

¢ Termiskai apdoroto jdaro atSaldymas ir laikymas iki formavimo.

e Formavimas, jdaro dozavimas, lankstymas ar krasty uzdarymas.
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¢ Galutinis terminis apdorojimas: virimas, kepimas, garinimas ar blanSiravimas, kai taikoma.

e Gatavo gaminio atSaldymas, kai produktas po kaitinimo tiekiamas atSaldytas arba uZsaldytas.
e UZSaldymas arba greitas uzsaldymas, kai taikoma.

e Fasavimas, pakuotés sandarumo patikra, Zenklinimas ir metalo kontrolé (kai taikoma).

e Gatavy gaminiy laikymas, transportavimas ir realizacija.

SVARBU. Etapo pavadinimas savaime neparodo, ar tai SVT. Tas pats etapas vienoje jmonéje gali bati SVT,
kitoje - VT arba valdomas butingja programa. Sprendimas priklauso nuo konkretaus pavojaus, valdymo
priemonés ir nuo to, ar vélesnis etapas pavojy patikimai pasalins arba sumazins iki priimtino lygio.

3. SVT NUSTATYMO PRINCIPAI

SVT nustatomas konkreéiam reikSmingam biologiniam, cheminiam, fiziniam ar su alergenais susijusiam
pavojui valdyti. Jvertinama, ar priemoné bltina maisto saugai, ar galima nustatyti iSmatuojamg arba
stebimg ribg, ar nuokrypis aptinkamas laiku ir ar galima sulaikyti paveiktg produkty. Sprendimas
dokumentuojamas ir pagrindziamas rizikos analize, proceso Ziniomis, moksliniais duomenimis ar

bandymais. Sprendimy medis yra pagalbiné, bet neprivaloma priemoné.

BP / GHP VT
,/ . . o SVT B/C/F/A
Bendrosios higienos ir Valdomas etapas su aiskia . e . - e Fro /et
. X . L Batinas etapas su kritine riba Biologinis / cheminis / fizinis /
batinosios programos veiklos riba ar kriterijumi; K : X
) . . ir savalaike stebésena. alergenas.
priemonés. neb0tinai SVT.

PAGRINDINIS SKIRTUMAS. Jeigu jmonéje taikomas validuotas terminis apdorojimas, skirtas patogenams
sunaikinti, jis daznai yra SVT. Jeigu gaminys iSleidZziamas Zalias ir galutinai jj iSverda ar iSkepa vartotojas,
jmonéje paprastai néra mikroorganizmus sunaikinancio terminio apdorojimo SVT. Tokiu atveju galutinis
mikrobiologinio pavojaus sumazinimas priklauso nuo vartotojo kaitinimo, todél aiski ir praktiniais
bandymais pagrjsta paruosimo instrukcija yra kritiskai svarbus VT. Taciau ji néra vienintelé saugos priemoné
ir nepakeicia jmonés pareigos valdyti zaliavas, higieng, laiko ir temperatliros rezimg, kryZmine tarsg bei
atlikti tinkama verifikacijg. Jmonéje vis tiek gali bati nustatyti kiti SVT, pavyzdziui, alergeny ar metalo
kontrolés.
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4. GALIMI SVT AR VT PUSGAMINIY GAMYBOIJE IR JU KONTROLE

KAIP NAUDOTI LENTELE. Kritiné riba taikoma SVT. Kai etapas nustatytas kaip VT, vietoje kritinés ribos nustatoma aiski veiklos riba arba kriterijus. Zemiau pateikti

pavyzdZziai turi bati pritaikyti konkrec¢iam gaminiui, jdarui ir technologijai.

Etapas / galimas statusas ReikSmingas pavojus Kritiné arba veiklos riba Stebésena ir jrasai Veiksmai nukrypus

1. Receptiiros, alergeny ir
etiketés kontrolé
DAZNIAUSIAI VT-A; GALIMAS
SVT-A

2. Zalio gaminio paruosimo
instrukcija
KRITISKAI SVARBUS VT-B

3. Jdaro arba galutinio gaminio
terminis apdorojimas
GALIMAS SVT-B, JEI
VALIDUOTAS PAVOJUI
SUNAIKINTI

4. Termiskai apdoroto jdaro
arba gaminio atSaldymas
GALIMAS SVT / VT-B

5. Metalo kontrolé (jei taikoma)
GALIMAS SVT-F

A: nejtrauktas alergenas dél
neteisingos recepturos, Zaliavos,
kryZminio kontakto ar netinkamos
etiketés.

B: vartotojas nepakankamai iSverda
ar iSkepa gaminj, todel gali islikti
Salmonella, Campylobacter,
patogeninés E. coli ar kiti
patogenai.

B: islieka Salmonella,
Campylobacter, patogeninés E.
coli, Listeria monocytogenes ar kiti
vegetatyviniai mikroorganizmai.

B: Clostridium perfringens, Bacillus
cereus ar kity mikroorganizmy
dauginimasis ir toksiny
susidarymas; pakartotiné tarsa.

F: metalo fragmentai i$ peiliy,
smulkintuvy, formavimo ar
pakavimo jrangos.

Naudojama tik patvirtinta receptdra ir
tinkama etiketé; zaliavos identifikuotos;
po produkto keitimo atliktas linijos
iSvalymas; néra nepazyméto alergeno.

Etiketéje aiskiai nurodyta, kad gaminys
Zalias ir turi bati visiSkai termiskai
apdorotas. Paruosimo laikas, temperatira
ir bldas pagrjsti praktiniais bandymais
pagal nepalankiausig gaminio storj, jdaro
kiekj, pradine bikle (atsaldytas ar
uzSaldytas) ir numatytg buitinj paruosimo
blda. Instrukcija nepakeicia kity jmonés
kontrolés priemoniy.

Validuotas laiko ir temperatiros rezimas
Salc¢iausiame taske: ne maziau kaip __
°C/____ min. arba lygiavertis rezimas.
Vertinamas didZiausias gaminys ir
didZiausia partija.

Validuotas rezimas: nuo ___ °Ciki
°C per ne ilgiau kaip val.; véliau iki
__ °Cper____val. ReZimas pritaikytas
talpos gyliui, porcijos dydZiui ir partijai.

Jranga aptinka nustatyto dydZio

bandomuosius kinelius: Fe mm;
spalvotasis metalas mm;
nerddijantis plienas mm.

Kiekvienos partijos receptlros ir
sudedamuyjy daliy patikra; etiketé
tikrinama darbo pradzioje ir jg pakeitus;
fiksuojamas linijos iSvalymas.

Etiketés ir instrukcijos patikra darbo
pradzioje, pakeitus pakuote ar receptiirg
ir kiekvienai partijai pagal nustatytg
tvarka.

Kiekvienos partijos produkto ar jdaro
vidaus temperatira ir proceso trukmé;
automatiniai jrasai, kai taikoma;
termometro ir jrangos patikra.

Kiekvienos partijos laikas ir temperatira
Salciausiai atvéstanciame taske; Saldymo
jrangos veikimas; jdaro ar gaminio
apsauga nuo tarsos.

Patikra darbo pradZioje ir pabaigoje,
pakeitus gaminj ir nustatytu dazniu
proceso metu; tikrinamas automatinis
atmetimas.

Sustabdyti pakavima; sulaikyti partijg;
nustatyti apimtj; pries pateikiant rinkai
tinkamai perzenklinti tik uztikrinus
atsekamuma; iSvalyti linijg ir pasalinti
priezastj.

Sulaikyti partija; iki pateikimo rinkai
naudoti tinkamga etikete; jvertinti jau
iSplatinta produkta ir, jei saugos
informacijos triksta, pradéti pasalinimo
ar atSaukimo veiksmus.

Pratesti ar pakartoti procesa tik pagal
patvirtintg tvarka; sulaikyti partija;
jvertinti saugg; pasalinti jrangos ar
proceso gedima; jei sauga nejrodoma -
iSbrokuoti.

Sulaikyti partijg; jvertinti visa laiko ir
temperatiros nuokrypj; papildomai
apdoroti tik pagal patvirtintg tvarka;
koreguoti porcijas ar Saldyma; jei sauga
nejrodoma - iSbrokuoti.

Sustabdyti linija; sulaikyti produkta nuo
paskutinés sékmingos patikros;
pakartotinai patikrinti; pasalinti gedima ir
nustatyti metalo Saltinj.
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Etapas / galimas statusas Reiksmingas pavojus Kritiné arba veiklos riba Veiksmai nukrypus

B: mikroorganizmy dauginimasis Nustatytas laikas iki uzsaldymo, Laikas nuo pagaminimo iki uzsaldymo; Lo o L .
" . L o . . X L . Sulaikyti partijg; jvertinti nuokrypio
6. UZsaldymas ir uzsaldyto dél uzdelsto uzsaldymo ar uzSaldymo trukmeé ir produkto vidaus kiekvienos partijos produkto o _
. _ ] - . . X _ L trukme, temperatiirg ir produkto bikle;
produkto laikymas temperatdros nuokrypio. temperatdra C; laikymo ir temperatdra; nuolatiné arba nustatyto oo L .
5 .y . ) i .. . atkurti rezima; jei sauga ar tinkamumas
DAZNIAUSIAI VT-B Uzsaldymas patogeny paprastai transportavimo temperatura ne daznio kameros ir transporto . . N
. . o R _ X nejrodomi - iSbrokuoti.
nesunaikina. aukstesné kaip C. temperatdros kontroleé.
. - . Jmonei nustatyta temperatura °Cir X _ o . Lo .
7. Atsaldyto/uzsaldyto B: L. monocytogenes, sporiniy ar . ) . . Kamery ir transporto temperatdra; Sulaikyti partijg; jvertinti nuokrypio
) . : . : ) . | tinkamumo vartoti terminas, pagrjsti ) . . _ L
produkto laikymas ir kity mikroorganizmy augimas, ypac roduktu. pakavimu. tvrimais ir. kai pakuotés sandarumas; partija ir trukme ir temperatirg; patikrinti
tinkamumo vartoti terminas visiskai termiskai apdorotuose ir p_ ) N P Y ) g terminas; periodiné tendencijy ir pakuote; jei sauga nejrodoma - pasalinti
. . . batina, tinkamumo vartoti termino X i o o o . .
GALIMAS VT / SVT-B paruostuose vartoti gaminiuose. mikrobiologiniy rezultaty perzidra. i$ rinkos arba isSbrokuoti.

studijomis.

TERMINIO APDOROJIMO PASTABA. Trumpas blansiravimas, pavirSiaus apkepimas ar blyneliy pasildymas néra automatiskai mikroorganizmus sunaikinantis SVT.
Reikia jrodyti, kad nustatytas rezimas pasiekiamas jdaro ar gaminio SalCiausiame taske ir suvaldo konkrety pavojy. Jei jdaras iki formavimo visiskai termiskai
apdorotas (pvz., blyneliuose naudojama virta mésa), galutinis apkepimas gali bati tik technologinis etapas, o ne SVT, jeigu rizikos analizé patvirtina, kad visi
reikSmingi pavojai jau suvaldyti ankstesniuose etapuose (jskaitant kitus gaminio komponentus), o po kaitinimo valdoma pakartotiné tarsa, laikas bei temperatira.
Jei galutinai produktg iSverda ar iSkepa vartotojas, jmonés tarpinis kaitinimas taip pat gali buti tik technologinis etapas. Jeigu galutiniu apkepimu remiamasi kaip
patogeny sunaikinimo priemone, jis gali bati nustatytas SVT tik tada, kai tai pagrjsta rizikos analize, o rezimas validuotas konkrec¢iam gaminiui.
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5. ETAPAI, KURIE DAZNIAUSIAI VALDOMI BP / GHP ARBA KAIP VT

Zaliavy ir pakuodiy priémimas: patvirtinti tiekéjai, specifikacijos, dokumentai, pakuotés vientisumas,
jusliné baklé ir temperatdra.

AtsSildymas, plovimas ir Zaliavy paruosimas: nustatytas laikas ir temperatira, geriamasis vanduo, apsauga
nuo kryZminés tarsos.

Teslos ir jdaro ruosimas, dozavimas bei formavimas: patvirtinta receptira, Svari jranga, Zaliy ir termiskai

apdoroty komponenty atskyrimas, trumpa proceso trukme.

Pakuotés sandarumas ir Zenklinimas: tinkama pakuoté, aiSki gaminio baklé, laikymo sglygos, terminas ir
paruosimo instrukcija.

Valymas, dezinfekavimas, asmens higiena, kenkéjy kontrolé, atlieky tvarkymas, jrangos prieZilra ir
atsekamumas.

PASTABA. Jeigu BP / GHP priemonémis reiksmingo pavojaus patikimai suvaldyti negalima, turi bdti
nustatyta konkreti valdymo priemoné ir jvertinta, ar etapas turi bati VT arba SVT.

6. STEBESENOS JRASAI

SVT ir VT stebésenos jrasai pagal partija, nurodant datg, laika, rezultatg ir atsakingg asmenj.
Receptilros, sudedamuyjy daliy, alergeny, etikediy ir produkto keitimo patikros.

Terminio apdorojimo, atSaldymo, uzsaldymo ir laikymo laiko bei temperatiros duomenys.
Metalo detektoriaus (jei taikoma), termometry, svarstykliy ir kitos kontrolés jrangos patikros.

Nukrypimy, produkto sulaikymo, jvertinimo, koregavimo veiksmy ir galutinio sprendimo dél produkto
jrasai.

MAZAIS KIEKIAI VIETINIAI RINKAI TIEKIANCIOMS JMONEMS. |rady apimtis gali bati supaprastinta
atsizvelgiant j veiklos pobudj, jmonés dydj ir rizika. Kai kontrolé yra vizuali arba rezimo laikymasi galima
patikimai patikrinti kitu badu, gali pakakti registruoti nukrypimus ir koregavimo veiksmus. Taciau SVT
stebésena turi jrodyti kiekvienos partijos ar proceso kritinés ribos atitiktj. Jrasy supaprastinimas nepakeicia

pareigos faktiskai vykdyti nustatyty stebésena.

7. VERIFIKACUA IR VALIDAVIMAS

Periodiskai perziarimi SVT ir VT jrasai, nuokrypiai, koregavimo veiksmai ir pasikartojancios tendencijos.
Kalibruojami arba tikrinami termometrai, svarstyklés, metalo detektorius ir kita kontrolés jranga.

Terminis apdorojimas ir atSaldymas validuojami pagal nepalankiausias salygas: didZiausia gaminj,
storiausig jdaro sluoksnj, didZiausia partijq ir Sal¢iausig ar léCiausiai atvéstant] taska.

Zalio gaminio paruo$imo instrukcija patikrinama praktiniais bandymais, apimanciais nepalankiausig
gaminio storj, jdaro kiekj ir pradine bukle; uzsaldymo, laikymo ir tinkamumo vartoti terminas
pagrindZiami produkto duomenimis ir tyrimais.
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e Taikomi gatavy produkty mikrobiologiniai kriterijai ir tyrimai pagal produkto kategorijg bei numatytg
vartojima; paruostiems vartoti gaminiams jvertinama Listeria monocytogenes rizika, tinkamumo vartoti

terminas ir, kai taikoma, gamybos aplinkos stebésena.

e RVASVT planas perzilrimas pasikeitus receptirai, jdarui, gaminio dydziui ar storiui, jdaro kiekiui,

technologijai, jrangai, pakuotei, laikymo sglygoms ar nustacius pasikartojancius nuokrypius.

VALIDUOTAS REZIMAS. Dokumentais, moksliniais duomenimis ir (ar) bandymais pagrjstas proceso
parametry derinys, kuriuo jrodyta, kad konkretus pavojus konkre¢iame gaminyje suvaldomas iki nustatyto
lygio.

PAKEITUS GAMIN]. Pakeitus gaminio storj, jdaro kiekj ar kitg Silumos skverbciai arba vésimui svarby
parametrg, ankstesni temperatiros ir laiko matavimai nebegali bati taikomi automatiskai. Pirmiausia
dokumentuotai jvertinama, ar pakeitimas patenka j validuotg diapazong. Jeigu nepatenka arba pasikeicia
nepalankiausios sglygos, procesas validuojamas is naujo pries taikant pakeitimg gamyboje.

8. PAVYZDINIS SVT NUSTATYMO SPRENDIMY MEDIS

Kiekvienas reikSmingas biologinis, cheminis, fizinis ar su alergenais susijes pavojus vertinamas atskirai.

Ar reik8mingg pavojy galima patikimai suvaldyti BP / GHP priemonémis, prireikus taikant
sustiprintg stebéseng?

TAIP - pavojus valdomas BP / GHP arba kaip VT; etapas néra SVT.

NE - pereiti prie 2 klausimo.

1 KLAUSIMAS

Ar Siame etape taikoma konkreti reikSmingo pavojaus valdymo priemoné?
2 KLAUSIMAS NE - nustatyti valdymg kitame etape arba keisti procesg ar produkta.
TAIP - pereiti prie 3 klausimo.

Ar pavojus bus patikimai suvaldytas vélesniame etape, o Siame etape taikoma priemoné néra
batina jo kontrolei?

3 KLAUSIMAS . . AT .
TAIP - etapas paprastai néra SVT; nurodyti ir pagrjsti vélesnj valdyma.
NE arba abiejy etapy priemonés butinos kartu - pereiti prie 4 klausimo.
Ar Siame etape taikoma priemoné bitina, kad reikSmingas pavojus buty pasalintas, sumazintas iki
N ) ) s o
4 KLAUSIMAS priimtino lygio arba jam baty uzkirstas kelias?

TAIP - tai SVT; nustatyti kritine ribg, stebéseng, koregavimo veiksmus ir produkto likima.
NE - perziuréti rizikos analize ir valdymo priemones.

DOKUMENTUQOTI. Prie kiekvieno SVT nurodomas pavojus, kritiné riba, kas ir kaip stebi, stebésenos daznis,
jrasas, veiksmai nukrypus, produkto likimas, atsakingas asmuo ir verifikacija.

GALUTINE PASTABA. Si atmintiné néra parengtas konkretaus produkto RVASVT planas. Joje palikti
temperatiros, laiko ir kiti tusti laukai turi bati uzpildyti pagal konkrecig technologijg, taikomus teisés akty
reikalavimus ir validavimo duomenis; jy negalima automatiskai perkelti is kitos jmonés ar gaminio.
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